WORLD OF
HIGH PERFORMANCE
WOOD REPAIR

INOPUR 3600-15

BESCHREIBUNG

Losungsmittelfreies 2-Komponenten Polyurethansystem zum Spachteln, speziell zur Ausbesserung
von Holzelementen. Das Produkt zeichnet sich durch eine hervorragende Elastizitdt, gute Haftung
auf Holz und eine geringe Empfindlichkeit gegentber der Holzfeuchtigkeit bei der Aushdrtung aus.
Um eine bessere Haftung und Durchhdrtung auf Holz zu erreichen, ist eine Trocknung/Erwdrmung
der Holzoberfldche zu empfehlen.

SYSTEMDATEN
A-Komponente

INOPUR 3600-15 (A)

Viskositat* ca.360.000 mPa:-s (20 °C)
Dichte ca. 1,80 g/cm?® (20 °C)
Farbe beige

* Haake Viskotester VT24/FL100/UM4

B-Komponente

INOPUR B_1(B)

Viskositat* 220 -360 mPa-s (20 °C)
Dichte 1,23-1,24 g/cm® (20°C)
Farbe rotbraun

* Haake Viskotester VT24/MV1/UM1

VERARBEITUNG

A- und B-Komponente kdnnen auf 2-Komponenten Misch- & Dosieranlagen verarbeitet werden, die
bezlglich Austragsleistung, Mischgute, Abrasivitdt und Viskositdt geeignet sind. Grundséatzlich ist die
Polyol-Komponente (A) vor Gebrauch sorgfaltig zu homogenisieren, da eventuelle Zusatzstoffe zur Phasen-
trennung neigen kénnen. Die Isocyanat-Komponente (B) muss in der Regel nicht aufgeriihrt werden.Die
Verfahrensparameter sind von den zu verklebenden / zu beschichtenden Materialien abhangig und missen
fur den Einzelfall optimiert/getestet werden:

Unsere Angaben beruhen auf unsere bisherigen Erfahrungen und sind keine Eigenschaftszusicherung im Sinne der
BGH-Rechtsprechung. Priifen Sie bitte selbst, ob das beschriebene Produkt sich fir Ihre Anwendung eignet. Eine
Haftung, die tber den Wert unseres Produktes hinausgeht, kann aus den vorliegenden Ausfiihrungen nicht
hergeleitet werden, auch nicht aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos und unverbindlich zu Verfligung
gestellten Beratungsteams.
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Mischungsverhdltnis 100: 21 Gew.-Teile (A:B)
Topfzeit (20 °C)* ca. 2:30 Min. (je nach Schichtdicke und Menge)
Endgliltige Aushdrtung 24-72 h

Verarbeitungstemperatur 5-25°C

*Auf Wunsch einstellbar

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN DES REAKTIONSPRODUKTS

Aus handgegossenen Prifkorpern ermittelte Werte:

Shore-Hdarte ca. 40 ISO 868, DIN 53505
Farbe opak, beige
LIEFERFORM

30 kg Hobbock.

LAGERFAHIGKEIT

Beide Komponenten sind vor Feuchtigkeit zu schiitzen und sollten bei Temperaturen von 15 - 25 °C
nicht IGdnger als 6 Monate gelagert werden. Angebrochene Gebinde sollten mdglichst binnen 2-3
Wochen verarbeitet werden, wenn das Behdltnis nicht so dicht verschlossen wird, dass ein Feuch-
tigkeitseintritt verhindert wird.

Stand: 7/2023

Unsere Angaben beruhen auf unsere bisherigen Erfahrungen und sind keine Eigenschaftszusicherung im Sinne der
BGH-Rechtsprechung. Prifen Sie bitte selbst, ob das beschriebene Produkt sich fiir lhre Anwendung eignet. Eine
Haftung, die Gber den Wert unseres Produktes hinausgeht, kann aus den vorliegenden Ausflihrungen nicht
hergeleitet werden, auch nicht aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos und unverbindlich zu Verfligung
gestellten Beratungsteams.
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