WORLD OF
HIGH PERFORMANCE
WOOD REPAIR

INOPUR 3400-6

BESCHREIBUNG

Losungsmittelfreies 2-Komponenten Polyurethan-Ausbesserungssystem fur Holzwerkstoffe. Das
System enthdlt Glaskugeln um den Schrumpf und die Dichte zu reduzieren. Das Produkt zeichnet
sich durch eine hervorragende Elastizitat, gute Haftung auf Holz und eine geringe Empfindlichkeit
gegeniber der Holzfeuchtigkeit (h6chstens 15%) bei der Aushartung aus.

SYSTEMDATEN
A-Komponente

INOPUR 3400-6 beige

Viskositat ca. 9000 -12000 mPa-s (20 °C)
Dichte ca.1,10-1,20 g/cm® (20 °C)
Farbe beige

B-Komponente

INOPUR B_1

Viskositat 220-360 mPa-s (20 °C)
Dichte 1,21-125 g/cm® (20°C)
Farbe braun

VERARBEITUNG

Das System kann auf 2-Komponenten Misch & Dosieranlagen verarbeitet werden. Die Komponenten
kénnen hierbei auf 40-50 °C vorgewdrmt werden, um die Viskositdt zu reduzieren.

Die 2-Komponenten Misch- & Dosieranlagen missen bezlglich Austragsleistung, Mischgute,
Abrasivitat und Viskositdt geeignet sein.

Grundsdtzlich ist die Polyol-Komponente (A) vor Gebrauch sorgféltig zu homogenisieren, da
eventuelle Zusatzstoffe zur Separation neigen kdnnen. Um blasenfrei zu arbeiten, sollte
die Polyol-Komponente (A) im Verarbeitungsbehdlter evakuiert werden.

Die Isocyanat-Komponente (B) muss in der Regel nicht aufgerihrt werden.

Die Verfahrensparameter sind von den zu beschichtenden Materialien abhdngig und miissen fir
den Einzelfall optimiert werden. Die Oberfldchen missen staub- und fettfrei sein. Um eine bessere
Haftung und Durchhdrtung auf Holz zu erreichen, ist eine Trocknung/Erwdrmung der Holzoberfladche
zu empfehlen.

Unsere Angaben beruhen auf unsere bisherigen Erfahrungen und sind keine Eigenschaftszusicherung im Sinne der
BGH-Rechtsprechung. Priifen Sie bitte selbst, ob das beschriebene Produkt sich fir Ihre Anwendung eignet. Eine
Haftung, die tber den Wert unseres Produktes hinausgeht, kann aus den vorliegenden Ausfiihrungen nicht
hergeleitet werden, auch nicht aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos und unverbindlich zu Verfligung
gestellten Beratungsteams.
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Mischungsverhdltnis 100:16 Gew.-Teile (A:B)

Topfzeit (20 °C)* ca.01:00 Min:Sek (100 g Komp. A + 18 g Harter)
Klebfreizeit ca.01:30  Min:Sek (100 g Komp. A + 18 g Harter)
Endgliltige Aushdrtung 24h

*Auf Wunsch einstellbar

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN DES REAKTIONSPRODUKTS

Aus handgegossenen Prifkorpern ermittelte Werte:

Shore-Harte 45-50 ISO 868, DIN 53505
Dichte 112 =114 g/ml DIN 53420

Farbe beige

LIEFERFORM

25 kg Hobbock, 200 kg Fass, sowie 1000 kg IBC.

LAGERFAHIGKEIT

Beide Komponenten sind vor Feuchtigkeit zu schitzen und sollten bei Temperaturen zwischen
15 - 25 °C nicht Idnger als 6 Monate gelagert werden. Angebrochene Gebinde mdoglichst
schnell verarbeiten.

Stand: 12/2023

Unsere Angaben beruhen auf unsere bisherigen Erfahrungen und sind keine Eigenschaftszusicherung im Sinne der
BGH-Rechtsprechung. Prifen Sie bitte selbst, ob das beschriebene Produkt sich fiir Inre Anwendung eignet. Eine
Haftung, die Gber den Wert unseres Produktes hinausgeht, kann aus den vorliegenden Ausflihrungen nicht
hergeleitet werden, auch nicht aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos und unverbindlich zu Verfligung
gestellten Beratungsteams.
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